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Dans les machines rotatives a travailler ou 
fagonner le papier, carton, etc., i*on emploic 
des outils circulaires destines a encocher, 
repousser ou fagonner la matiere a travail- 
5 ier. 

Ces outils sont g^n^ralement monies d^- 
pla^ables angulairement sur des manchons qui 
sont eux-memes d^placables transversaleraent 
au sens de rotation, ceci pour permelire de 
10 rdgler ies outils d'aprfes ies formats^ execu- 
tor. 

La pr^sente invention a pour objet des per- 
fectionneraenls apporles a ce genre d'oulillage, 
ainsi que des moyens pour permeltre un r6- 

i5 glage rapide el precis. 

Ces perfectionnements comprennent tout 
d'abord I'agenceraent d*une regie gradude et 
d'un disque ou secteur gradue pour permelire 
de reporter au moyen de la r^gle les positions 

QO obtenues par le disque ou secteur jusqu'aux 
outils, afin de facililer ieur rdglage angulaire; 
la graduation de la regie permeltant un re- 
glage rapide dansle sens transversal. 

Un autre perfectionnenient de Tinvention 

a 5 consiste en un oppareil distinct et Si5par6 de 
la machine, comportant un disque ou secteur 
gradud ainsi qu'un bout d*arbre avec clavetle 
identique a Tarbre de la machine pour per- 
melire de rdgler les outils sur leurs manchons 

3o dans le sens angulaire, par exemple pendant 



la marche de celle-ci, le rdglage dans le sens 
transversal 6tanl a efTectuer sur la machine 
m^me. 

Un autre perfectionnement rdside dans 
r^change rapide des manchons avec leurs ou- 35 
tils Cnis sur la machine contre ceux r6g\&s au 
moven de Tappareil ci-dessus, par exemple cn 
vue d'un nouveau travail. 

Le dessin annexi represents une forme 
d'exdcutipn de la prfeenle invention donnde u /io 
litre d'exeraple. 

La fig. 1 est une vue partielle, de face, de 
la machine h faconner. 

La fig. 2 est une coupe suivant a-a^^ fig. i . 

La fig. 3 est une vue de face d'un appareil ^5 
distinct et s^pard de la machine avec disque 
gradu6 pour le r^glage des outils. 

La fig. 4 est une vue de c6l6 dudil appa- 
reil. . . 

La fig. 5 est une vue partielle, en plan, de 5o 
Tappareil. 

La fig. 6 est une vue de face des manchons 
porte-oulils. 

La fig. 7 est une vue de c6t6 du manchon 
. assemble. ' 55 

Le cylindre decoupeur inf^rieur 1 (fig. 1 ) 
ainsi que le cylindre decoupeur supdrieur a 
lournent fous dans les balis 3 et /( de la ma- 
chine. Les cylinflres sont rendus solidaire Tun 
de IVutre par les roues 5 ct 6, la roue 5 ctanl Gr» 
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cnlralnde par iine commandc^R figurde sur 
IpHcssin. ' 

Le cylindre infdricur i supporte Ics man- 
clions porlc-oulilo 7 deplagablcs le long du 
5 cylindre ct dc la claycUe 8, ccs manchoiis 
pouvant Strc fixds h i'cndroil ddsird au moyen 
(Viii) scrraje approprid, Les nnanchons 7 sont 
muni's dc rainures 9 sur lesquelles viennent 
sc fixer les oulils ddcoupeiirs 10 avec leurs 

to'supporls II. Ces oulils sent ddpla^ables le 
long dcs rainures ct peuvenl ^tre fixds a len- 
droit ddsird au moyen d'une vis el d*un ccrou 
glissanl dans la rainure du manclion 7.' Le 
cylindre 1 est egalomcnt nuinl d'un.disquc ou 

i5 -scctcur gradud 13. Le disque ou secleur pent 
cire ca!e sur Taxe ou deplacable angulaire- 
ment el dgalement ddplacable le long du cy- 
lindre pour 6tre fixd dans la position ddsirde. 
L'arbre superieur 2 supporte les conlre- 
, !2 0 parlies ou appuis de ddcoupage t 3 dgalement 
dcplacablcs le long de I'arbre el de la cla- 
vclle 1/1. 

^ Sur une enlreloisc.i 5 reliant les bSlis 3 el 
/i.esl raontde^ sur nn support 16, une regie 

12 5 gradudc 17. Le support 16 peut glisser le 
long de renlreloise i5 et peut dgalemcnt pi- 
voler pour prendre la position indiqude en 
traits mixtes sur la figure 2, la vis 1 3 dlant 
prdvue pour le fixer dans la position ddsiree. 

3o L'appareil de rdglage. reprdsentd par la 
figure 3 consisle en un support 19 servant de 
paiier a un arbre 20. Une extrdmitd de Tarbre 
20 a un diam^lre egal a celui du cylindre dd- 
coupeur 1 , et porte une clavetle 2 .1 pareille a 

35 la clavelte 8 du cylindre; Tautre extrdmitd dc 
1 arbre 20 est munie d'un moyeu 22, sur 
; lequcl peut se ddplacer le disque gradud 23, 
ce dernier pouvanl etre immobilisd au moyen 
dc la vis 2/1. La vis 26 permet de bloquer 

lio rarbre.20 dans n*imporle quelle position. 

Sur un prolongoment du support ig est 
■ Qxd une regie 26 donl une extrdmitd 27 
^'ienl jusque sur le disque gradud 23, Tautrc 
extrdmitd 28 se prolongeanl jusqu'au bout de 

A 5 rarl)re 20. Un curseur 29 peut se ddplacer 
sur la regie 26, la vis 3o servant a I'immpbi- 
liscr. 

^ Lc mancbon porlc-oulils 7, fig. 6 ct 7 est 
en deux pieces*, donl I'une 3i est munie d'unc 
5o rainure 3.2 : s'adaptanl indineremmenf sur la 
clavelle 8 du cylindre i ou sur In clavetle 2 i 
de rappareii de rv^glage. La premiere p.irtie 3 t 
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est' raunie de deux gouj^lP33 el 3A; ainsi 
que de deux vis de serragc 35 el 36. Ladeu- 
' xifeme partie 37 est munie d'cncocbes latdrules 55 
38 et 39 avec fraisurrs /io ct ii qui servcnt 
de logemcnl aux teles des vis 35 el 36. Deux 
trous sont praliquds pour servir de logcment 
aux goujons 33 el 3 6. Le cbilTre 7, figure 6, 
reprdsenlc les deux parlies assembldos dont la (Jo 
vuc de cotd est represenlde par la figure 7. 11 
est ndcessaire, suivant les travaux a efTectuer; 
dc ddplacer les oulils pour les adapter au nou- 
veau travail a cxdculer. La mise en place, 
dans le sens angulaire, des lames 10, s'efTec- f>5 
tue an moyen du disque ou secleur gradud 1 2 
el de la regie 17 qui permet de leporler aux 
oulils 1 o les positions oblenues au moven du 
disque gPiidud 12 el lues au bout de la r^gle 
.17; les cylindrcs clanl deplaccs.au moyen 70 
d'un volant a main non figurd au dessin. 

Le rdglagc dans le sens transversal est ef- 
fi.'Clud en ddplacant les rnanchons 7 le. long 
de Tarbre 1 et de la clavetle 8, la graduation 
dc la r^gle 17 permcltant de placer rapidc- 75 
mcnt le mancbon dans sa nouvelle position de 
travail , et Ton ani6ne ensuite les appuis 1 3 en 

La disposition ci- dessus n'esl donnde qu'i ' 
litre d'exemple,. Ton pourrait remplacer le 80 
disque :oo secleur gradud 12 placd a Tintd- 
rieur de la macbine, par un disque . ou sec- 
leur liu , placd sur lorbre i en debors de la 
macbine, Ja lecture des positions dtant effecT - 
tudc au moyen d'un index /i3, les positions du 85 
disque . seraicnt automaliquement reporldes 
aux oulils par la regie 17, comme on le voit 
sur les dcssins; en outre i'une ou Taulre de 
ces dispositions pourrait 6trc odaplde :sur le '.' k 
. cylindre supdrieur au lieu du cylindre infd- qo 
rieur, 

La position angulaire des lames peut filre 
prdparee en debors do la macbine el pendant 
la marcbe de celtc derni6re, au moyen de 
Tappareil sdpard rcprdsenld par les figures 3, ()b 
Zi ct 5. Cboque mancbon 7 est monte sdpa- 
rcmenl sur Tarbre 20, la rainure 32 venanl * 
s'emboitcr sur la clavetle 2 t . En bioquant la 
vis ah \e disque gradud devicnl solidairo du - 
mancbon, Les positions oblenues au moyen 100 
du disque sont lues el reportees jusque sur le 
mancbon 7 au moyen de la r6gle fixe 26. * 
L'on bloquc la vis 25 pour immobiliscr lc lout 
el amcner la lame 1 o en regard dc la rfegic - 
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.26, fiy,. 5. r(?|;Ier hi lame suivontc sur 

Ic mfime tlisl^on desserrfe la vis' a 5 ct on 
lonrne le loul jusqu'u la nouvclle posiu'on Le 
curscur 29 permct cle v^rifi(M- 1 aji.jnemenl cles 
D lumcs JO dans le sens de la rolalion, cest-u- 
dire, avcc Tangle de calagecMsirtJ (voir Hg. 3). 

I^e d[sc]ue q3, Lloqud par la vis 2/1, reste 
sohdaire de Tarbre QO lors du rdglage'de plii- 
sicurs mandions, dc sorte qu'en montanl en- 
o MMie ces dcrnicrs sur If: cyllndrc 1 , Ics oulils 
so presonlent, dans la position angulaire 
c.\acle,chaquennancl)on elant en suiielmmo- 
h\h>6 sur ie rnnnchon dans Ic sens de rolalion 
par la clavelle S. II ne resle plus qu a reghr 
5 1 Gcartement longitudinal on ulilisant la gia 
dualion de la regie 17. 

L'dchangcrapide des manchons sur la ma- 
rinne mSme qui pcrmel de rdduire le lemps 
d'arrfitdo celle derniere au minimum, a lieu 
) grAce a rcmboilement lak^ral dcs manchons 
paries fraisages lat^raux 38 et Sg de la piisce 
37, pcrmeltant d'introduire les vis 35 el 36 
dans ieurs logemenis Ao el i et ccci sans 
desserrer compl^cnHinl les vis, ces derniires 
replant constammenl monttSes sur la pike 3 1. 

RESUME. 

L invention comprend : 



« [619.303] 
isposilif de reglage des oulils sur 
ns rolalifs des machines a Iravail- 
Icr ic.papier comprenanl un disque ou secleur 3o 
gradu^ calesurlarbre portc-oulils de la ma- 
chmc cl une regie gradude, monlt^e sur un 
support coullssant el pivolanl sin* une entre- 
loise parallile au dit arbre porle-oulils. 

s** Un appareil distinct ct supard de la ma- 35 
chine comporlanl un disque ou secleur gra- 
du(5 cl un bout(rarbre avec clavelle identiquc 
a I'arbre de la machine en vue de preparer le 
reglage angulaire des oulils sur leurs man- 
chons, memo pcndnnl la marche de la ma- Zro 
chine. 

3** Dcs manchons porle-oulils en deux par- 
lies semi-circuiaircs assembldes par des 
goujons et des vis, dont la tige sengage dans 
un taraudage prdvu dans une des parlies (?t 
donlla l6le prend appui dans le fond dune /i5 
encoche laldrale praliqudc dans Faulre partic 
on vue de permellre le montage rapide dus 
manchons sur Tarhre par remboitemenl late- 
ral. 
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